
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

 

 

  

   

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

AEM Flex 120

主要特征

= 极高的可用性和内置冗余

= 通过Enapter的EMS系统进行自动化和远程操作

= 迅速简捷的安装方式 (skid mounted)

= 维护要求低

= 对间歇性可再生能源的快速响应

 



 

3.2 m 

                                                        

 

 

 

    
  

技术规格

 H₂ 额定流量 净体积流量

     

25 Nm³/h
53.9 kg/24h 

   

   
      

 
 

H₂ 出口压力

杂质:H₂O <500 ppm, O₂ <99.95%以摩尔分数表示,
等于 -30 °C 露点

5 ppm

   
  

       
    

H₂ 纯度（选用干燥器） 杂质:H₂O <5 ppm, O₂ <5 ppm
 ≈ 5 kW

99.999%以摩尔分数表示,
等于 -65 °C 露点 再生过程损耗

        
     

5 – 55 °C
12.5 Nm³/h 在大气压下排气

   
  

  
  

120 kW 

H₂ 出口温度

150 kW
寿命周期开始 (BOL)
临近寿命周期结束 (EOL)

      电压
         频率

± 10 %
± 10 %; THD < 5 %

     工业纯净水
            

3 × 400 VAC

50/60 Hz

23 L/h

至少ASTM D1193-06 IV型或推II型或III型²
              1 – 4 barg

         标称 H₂

H₂O正常消耗
H₂O入口质量

流量

   调节率 最大流量/最小流量

     包括AEM Nexus 500设备区
内的所有设施(BOL )   

  
 

   

具体功耗（效率）

  –   热启动时间  电解液温度至少

5 –55 °C
12% –100%
8:1
4.8kWh/Nm³H₂
53.3kWh/kgH₂
62.5%(LHV)
0    100%  100 秒内 35°C

      –   冷启动时间  假设环境温度0    100%  30分钟内 5 °C

      –    关闭时间  100 0 % 3 分钟内 正常，逐渐关闭

     热待机功耗  电解液循环温度保持至
少

20 kW 最大值
35 °C

 安装方式     –     室内 5 35 °C

      过程热量输出

°²×°·½Ê½° ² × ° · ½ Ê ½° ² × ° · ½ Ê ½° ² × ° · ½ Ê ½––




